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ein zweiter Abschnitt mit zwei freien Schenkeln 48 in les 9 des Aufnahmeteiles 5 
Form einer GabeL Die Schenkel 48 haben jeweils die durch ein leichtes Ankrapfen iiber die Kropfbohmngen 
Gestalt eines Zylinderabschnittes, wobei ihre Zylinder- 13 erreicht, ohne daS dadurch eine ausreichende Bewe- 
achse parallel zur der Zylinderacbse des Teiles 41 ver- m gang des Druckelementes in axialer Richtung der zwei- 
Iftuft Der Abstand zwisehen den jeweiligen AuBenfli- ten Bohrung 7 behindert wurde. Dann wird der Stab 30 
chen der beiden Sohenkel 48 ist kleiner als der Innen- 
durchmesser der zweiten Bohrung 7. Der Abstand zwi- 
sehen den ebenen Innenflichen der Schenkel 48 ist gro- 

so daB der Stab zwiaohen den Schenkeln 48 in axialer 
Richtung auf und ab bewegbar ist. Die Lange der Schen- 




werkzeuges 40 in das Aufnahmeteil S, wenn der Stab 30 von Gewindeschaf 1 2 der Sc 

eingelegt ist und die Sohenkel 48 auf den Flachen 23 des 20 test an den ebenen Flachen 23 des Druckelementes 20 
Druckelementes ruhen, zwisehen der dem Schrauben- aufEegen und dieses so auf den Kopf 3 driicken, daB eine 
kopf 3 abgewandten Seite des Stabes 30 und der dem Relativbewegung verhindert w ; J ~- " " ' ' 
Stab zugewandten unteren Seite des erstenAbschnittes den Stab 30 nur seitlich be-" 1 
46 des gabelfdrmigen Ansatzes 45 ein Abstand zum Ver- Klemmwirkung auf diesen au 
schiebendes Stabes verbleibt a meteu 5 relativ zu dem Stab 30 leicht zur lustier 

Der gabelffirmige Ansatz 45 ist mit dem Griffteil 41 verschoben werden. 
drchbar verbunden Dare i it ein lu ch de 1 zvlinderfBr- Wahrend das Arretierwerkzeug 40 in das Aufnah 
migen Abschnitt 46 hm Inn hgel il 1 und n cine ko- tcil 5 eingeschraubt ist und so die Relativstellung 
axiale Bohrung 50 an dem Teil 41, beispielsweise durch Aufnahmeteiles zu dem Schraubenelement 1 fixiert 
PreBsitz, eingelassener Bolzen 51 vorgesehen, der an 30 die Obcnvurfmutter 17 nur so leicht auf das Aufnah 
seincra dem Teil 41 abgewandten Ende eine Scheibe 52 teil 5 aufgeschraubt, daB der Stab 30 durch dii 
trust. Der Durchmesser der Scheibe 52 ist gerade urn eingeklemmt wird. Nach der A " 

soviel kleiner als der Abstand der Schenkel 48, daB die ten Lage des Aufr ' 

Scheibe 52 zwisehen den Schenkeln 48 leicht drehbar ist "-' ' " 
Die Lange des Bolzens ist so gewihlt, daB zwisehen der 3s 

' •*•• " -•• - Im Betrieb ist in jedem Wirbelsaulensegment e: 

entsprechende Knochenschraube angeordnet, wobci 

... - Segment fflr Segment eine Feinemstellung. bei der die 

es gabelformigen Ansatzes 45. Dadurch AngrifTsposition der einzelnen Knochenschrauben an 

.. . ' J t» dem Stab relativ zur Lingsachse des Stabes einzustellen 

ist, durchgeftlhrt wird. Sobald die endgiiltige Position 

"- - -•- , ~—be beziiglich des Stabes festgelegt 

1st, wira aer staD 3u durch die TJberwurfmutter 17 in 
dem Aufnahmeteil 5 FestgeHemmt, und gleichzeitig 
ts wird der Stab 30 du • ~- '"" " 

- zylinderabschnittfor. . 

kt Zur endgiiltigen Fixierung elementes 20 gedrfickt, so 

be lbezilglich des Stabes 30 ist benkopf 3 fixiert ist. Anst_.._ 

werkzeug 40 berausgeschratlbt. Dann wird das Fixier- 




an dem hohlkugelformigen Abschnitt 8 des Aufnahme- 
teiles 5 anliegt. Die Schraube kann sodann im Knochen Durchmesser (d), aufweist, 

verankert werden. Zur Justierung der Stellung der 55 wobei das Aufnahmeteil (5) ; 
Schraube bzw. des Gewindeschaftes 2 relativ zu dem eine erste Bohrune- (61 zum 

Aufnahmeteil 5 wird das Druckelement 20 von Seiten 
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mem (20) eimvirkt, in Richtung der Symmetrieach- 
se gesehen ein Abstand zwischen Gabel und Stab 
(30)verbleibt. 

10. Arretierwerkzeug naoh einem der Anspriiche 2 
bis 9, dadurch gekennzeichnet daB der gabelformi- 
ge Ansatz (45) mit dem Griffteil (41) ttber eine Niet- 
vertiindimg (5 1 , 52) bef estigt is t 

' ' L einem der Anspriiche 2 




ug nach Anspruch 2, 

kennzeichnet, daB die Gabel (48) mitteis eines imt- 
tig in den Abschnitt des Mantels des Griffteiles (41) 
enBolzens(51)gehaltenist 




re Ausnehmung (22) aufweist, de 
. . is im wesentiichen gleich dem Rr 
des auf zunehmenden Stabes (30) 1st 
8. Arretierwerkzeug naoh den Anspruchen 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, da3 der Abstand der ein- 
ander gegenOberliegenden InnenFUchen der 
Schenkel (48) des gabelformigen Druckteiles (45) « 
urn so viel grdDer als der Durchmesser des auf zu- 
nehmenden Stabes (30) ist, daB der Stab (30) in de- 
- : -'cr Richtung be-— 



el (48) so bemessen ist, daB im einge- 
iten Zustand, in dem die Gabel mit ihren 
inden auf dem Kopf (3) bzw. das Druckele- 



